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Laserova technologie plni téma konference do puntiku
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Zcela jina prezentace.... HERM

LASERS FOR INDUSTRIAL TECHNOLOBGIES

Konference KVALITA )
Nova role

Kvalita, Setfeni nakladd, spolehlivost, efektivita! _ .1 )
Skoro nikdo mné ani firmu zde nezna...
Malé poveédomi ohledné prednaseného tématu...

Laserova technologie splnuje vsechny body do puntiku. o o ) 1
Neni cilem akvizice novych obchodnich pripadd...

Bude téma a ma predndaska vibec zajimava?

A k nécemu?

Uvidime.
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LaserTherm — zakladni udaje -7 HERM

LASERS FOR INDUSTRIRL TECHNOLOGES

- Komplexni sluzby v oblastech:
- stavba a integrace robotickych systému (laserové technologie, konvenéni svafovani, specialni manipulace, ostatni technologie)
- konstrukce a vyroba jednoucelovych strojl (laserové svatovani, kaleni, navafovani, znageni)

- zakazkova V\'/roba (laserové technologie, CNC, konvencni svafovani)

- Vejprnice: hala pro integraci systému, nové administrativni centrum ‘ ﬁ“‘%
- Plzen: vyrobni hala \‘"

- Ostrava: vyrobni hala — laserové kaleni

- Pocet zaméstnanci skupiny LT: 147 (87 Lasertherm)

Obrat v roce 2023: ~250mio. K¢

- Certification:

- EN 1SO 9001, EN ISO 14001, OHSAS 18001, EN ISO 3834-2, DIN EN 15085-2, EN 1090-1,2 EXC 4
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LaserTherm — co delame?
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Kdo jsou nasi zakaznici? HERM

LASERS FOR INDUSTRIRL TECHNOLOGES

Oil & gas
Offshore & Marine
Power & energy

Heavy machinery & forming

Automotive, toolwork & rail
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Integrace systému na klic€ / Referenéni pracoviste HERM

LASERS FOR INDUSTRIAL TECHNOLOBGIES
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Kvalita u nas v Laserthermu — HERM

LASERS FOR INDUSTRIRL TECHNOLOGES

- zacinali jsme jako mala firma — 4 zaméstnanci, nabizeni sluzeb v oblasti laserovych technologii (rok 2010)
- postupné jsme zalozili divizi stavby systémU na kli¢ — laserové technologie, robotizace, svarovani
- vétsSina ¢innosti byla outsourcovdna — programovani robotd, PLC, elektrokonstrukce, konstrukce, vyroba...
- Spatné rizeni vysledné kvality, terminu dodani a celkového dojmu z nasi dodavky...co servis? dokumentace, mix
razitek.........
- za mne je spravna cesta mit vSe (vétsSinu) z vlastnich zdrojl a pod kontrolou — aktudlné 87 zaméstnancd, vyrobni
zarizeni, rozsahla knihovna SW....
- priklad — elektrorozvadéc
= 0"~ 25% drazsi
= pod kontrolou

®= moznost zmén v pribéhu

= stabilni vystupni kvalita
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= vysledek = ,levnégjsi“

Ul Profesionalni zpraco vl \ \
‘ \\\ -
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Kvalita a dodavatelé 5 HERM

LASERS FOR INDUSTRIAL TECHNOL OBIES

- Mdame nékolik dodavatell. Ale jen par opravdu stabilnich. Pro¢ jsme si ale vybrali pravé je a proc¢ jsme si vzajemné vérni?

- Jsou nejlepsi na svété? Maji nejlepsi a nejlevnéjsi zarizeni na svété? Ne.

maji kvalitni produkty, znaji nas a my zname je — dlouhodobé

- poskytuji predprodejni a poprodejni servis

- podrizi nas, kdyz se nedari nebo kdyz potfebujeme néco navic (cena, technické reseni, skoleni)

- zndme se osobné (vzdy je lepsi...“Ahoj, potfebuji opravdu pomoci“. Nez ,Vazeny pane inZzenyre, nemohli byste...”)
- spolecéné sdilime zkuSenosti, kontakty, Uspéchy i neuspéchy — vérime si — dlivéra je dulezita!

- poradame spolecné akce, konference...

- spolecné kulturni a sportovni akce, stali jsme se prateli...

- vSechny tyto aspekty jsme nasledné schopni prenést na naseho zakaznika — promitnou se do Kvality

ranuc S KEMPPI G U DEL scansonic
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Kvalita a vzdélavani i HERM

LASERS FOR INDUSTRIRL TECHNOLOGES

- spolupracujeme s univerzitami (ZCU, CVUT, VUT - CEITEC, TUL, VSB...)
- aktivni spoluprace — spolecné granty a projekty, prednasky, sdileni zkusenosti
- Pro¢ potfebuje komeréni sféra je a pro¢ oni nds? My nemame dostatek prostoru, ¢asu a klidu, dulezitych teoretickych

znalosti. Oni potfebuji zpétnou vazbu — to co se vyvine se bude opravdu pouzivat ©

- exkurze pro SS v Plzeriském kraji — vzdélavani a pFiprava pro nabor budoucich zaméstnanc(i — napt. v rdmci OPEN DAYS 2024

-, Kovarova kobyla chodi bosa” — prerod z malého do stfedniho podniku, pomalé zavadéni Skoleni novych zaméstnancu,
spatné predavani odbornych znalosti a standardnich postupl

- spoluprace s dodavateli — externi Skoleni

- jsem tu i pro Cerpani zkuSenosti a znalosti ohledné progresivnich

nastrojl pro Fizené INTERNI VZDELAVANI

\ Obrazek 4 - Hlavice pro navarovani vnitrnich pramert Obrazek 5 - Povrch navaieného vnitiniho priméru (Rez trubky)

N R h W S
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Kvalita = STANDARDIZACE HERM

LASERS FOR INDUSTRIRL TECHNOLOGES

- jsme technologicka firma a integrator prdmyslovych aplikaci
- kazda zakazka je unikat, reSeni na miru — zakazka nema otevreny budget, odborny odhad néceho co jesté neexistuje

- vysledek maze byt nékdy docilen az po nékolika Upravach, opravach, prodlenich = vyslednd , Nekvalita“ dodavatele, firmy

- jit cestou Standardizace = pokusit se vyvinout malé celky, moduly = z nich skladat komplexni celek
- nejen z hlediska HW, ale i z hlediska programovani (robot, PLC...), projektového vedeni, obchodni ¢3sti...
SYARDVANI

- neni to jednoducha cesta — vyvinuli jsme vlastni laserovou kabinu pro svarovani

(hotovy produkt) a prvnich 10 poptavek si Zada jeji modifikaci ¢i Upravu ©

Pro vétsi a tézsi dily

Nosnost 500 kg 1000kg 1500 kg 2500kg 3500kg 5000 kg

1000
Proto¢ mm 2000mm 3000 mm 4000 mm 5000 mm

CERTIFIKOVANA BEZPECNOSTNI KABINA

LASEROVY ZORDJ 0 VYKONU AZ 6 KW

MOZNOST INTEGRACE KOBOTA FANUC CRX

‘ MOZNOST INTEGRACE TECHNOLOGIE MIG/MAG
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Kvalita, Setreni ndkladu, spolehlivost, efektivita! 1 HERM

LASERS FOR INDUSTRIRL TECHNOLOGES

Laserova technologie spliiuje vSechny body do puntiku.

Laserové svarovani - rychlejsi, efektivnéjsi, energeticky méné narocné, zadné spotrebni dily
Laserové navarovani — presné a lokdIni kvalitni navary, riGznorodé materialy (prasky), deformace
Laserové kaleni — cilené zakaleni dané oblasti, univerzalni, energeticky nenarocné

Laserové ciSténi a strukturovani — energetické uspory oproti konvencni technologii,

zasadné lepsi kvalita, Zadné abrazivo, spotrebni material, efektivnéjsi...

- tyto technologie Ize robotizovat, automatizovat
- spolehlivé procesy — ,Svétlo se netupi” a robot se neunavi

- opakovatelné vysledky s konzistentni kvalitou




Pro¢ u? laser neni véude? " HERM

LASERS FOR INDUSTRIAL TECHNOLOBES

- jako vSe ma i své limity — priprava, pofizovaci cena, nékdy stale nedostatecna vykon, technologicka naroc¢nost

- $patné nebo malé povédomi firem v rdmci CR — nevi, Ze mdZou a na co mdZou laserovou technologii pouZzit

- nejsou pfedméty a odborné kurzy v ramci SS a VS vzdélani, chybi odbornici...v rdmci dodavatel(, ale i koneénych zakaznik
- stale vnimame jistou konzervativnost v ramci zavadéni novych technologii -

(4

»Je to drahé.” ProcC to délat jinak, kdyz nam to funguje...“, , Jesté to nikdo takto nedéla“...

- nedostateéné vybaveni v rdmci SS a VS X v poslednich letech se zasadné lepsi (Lasertherm dodal na ZCU, TUL, VUT CEITEC, VSB,
SS Brno, Plzen...)
- chybéla legislativni pomoc a chut ze stran oficidlnich organd

- na konferencich a seminarich se stale dokola prezentovala , konvencni“ technologie, stejné firmy, lidé...

=

- snazime se o osvétu formou konferenci, seminard, odbornych ¢lankd, OPEN DAYS, socidlnich siti a hlavné prijimani vyzev L

\ R RN \ =

X pozitivni trend v poslednich letech
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Kvalita ruku v ruce s bezpecnosti HERM

LASERS FOR INDUSTRIAL TECHNOLOBGIES

- laserové zareni je potencionalné nebezpecné — prisné bezpecnostni normy a zasady

" l.\.'
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Na co jsme pysSni? vatim, ze jsme integrator | HERM

LASERS FOR INDUSTRIAL TECHNOL OBIES

Projekt pro laserové svarovani trubek pro uchovavani vyhorelého paliva—JS Plzen 2018
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Na co jsme pysSni? veiim, se jsme integrator = =1M]

LASERS FOAR INDUSTRIAL TECHNOL OGES

v v o

- Kompletni linka na vyrobu — svafovani podlah a ramu tfistrannych sklapéca (laser + MIG/MAG) — F.X. Meiller - 2022

- 600 m?, ~ 4 mio. EUR, 2 roky prace, COVID, spousta sedych vlast ©
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Na co jsme pysSni? vatim, ze jsme integrator HERM

LASERS FOR INDUSTRIRL TECHNOLOGES

- linka pro laserové ¢isténi podvozkd autobusl — pozadavek Kvality firmy IVECO - 2023

- 22 autobusl denné, naprosto unikatni laserova bezpecnostni kabina
- nejvykonnéjsi laserové pulsni jednotky na svété

- ocenéni od FANUC Japan - inovace




ASER
HERM

LASERS FOR INDUSTRIRL TECHNOLOGES

Na co jsme pysSni? vetim, se jsme integrator

- Laserové rucni svarovani

spoluprace s CEZ a.s. - pouZiti laserové technologie pro opravy na Jaderné elektrarné Temelin - 2024

spoluprace ohledné technickych pravidel, norem a prirucky pro Rucni laserové svarovani —s CWS ANB

@) Cesky svareésky istav s.r.o.

Ing. Vaclav Minafik, CSc.
Drahomir Cvachovec

2. VYDANI PRIRUCKY SE SOUBOREM TESTOVYCH OTAZEK

Plazma z odpafeného

ovu
Kiicova dirka

Tavenina
7

__| Svarovy
Sev

ZAKLADY
SVAROVANI
LASEREM
METODA 52
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Umeéla inteligence — osobni zkusenosti HERM

LASERS FOR INDUSTRIAL TECHNOL OBIES

- velky fanousek techniky, robotizace, automatizace X do jisté miry konzervativni ¢lovék X stale papirovy diar
- jen diky COVIDu jsme zavedli telekonferencni technologii do zasedacich mistnosti!
- muZe byt zplsobeno velkym zamérenim na vykon — firma vzesla v podstaté z niéeho a neni ¢as, energie...

= §patné X poutziti inteligentnich nastrojd je budoucnost

- v osobniroviné Al nevyuzivam — zatim!

- Pouziti v ramci Lasertherm:
- chytra konverze PPT prezentace z ¢lanku a obracené
- vyhledavani informaci z webu (reSerSe trhu) — jistota ze se skutec¢né vyviji prototyp © a nedopadnout jako J. Cimrman
- vytvareni obecného textu v rdmci reportd, ¢lankl (NE odborné ¢lanky nebo studie proveditelnosti)
- vytvareni obchodnich ndzvd novych zatizeni, procesnich hlavic nebo produkt( (zatim stav Cabernet Sauvignon vs. Al 6:1 ©)

- aplikace Al modulu pro kognitivni navadéni primyslovych robotl na svarovou spdaru

- aplikace Al modulu pro vyhodnocovani kvality svaru (vyuZziti neuronovych siti — deep learning)




Studie proveditelnosti, testovani, prototyping, nulté série

Presné laserové svarovani a rezani
(TRUMPF TruDISK 8 kW, skenovaci hlava, FANUC laserovy robot) v€éetné svarovani médi,

moznost pouziti taktilniho navadéni (SCANSONIC hlava)

draha, polohovadlo) - vhodné i pro vétsi svarence nebo dily

Robotické MIG / MAG svafovani — standardni i , kolaborativni -

KEMPPI AX, 2 osé polohvadlo 500 kg

Robotické frikéni svarovani
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...pivo s kamarady...

Konference, veletrhy, osobni vymeéna zkusenosti, seminare, workshopy maji smysl! L

% N\ \.
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LaserTherm — komplexni reseni HERM

LASERS FOR INDUSTRIRL TECHNOLOGES
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